704] Nurmero di certificato / A3 Data/Date  202]
AZIENDA CON SISTEMA DI
i inst ouitcae GESTIONE PER LA QUALITA
V 19692 22/05/25 CERTIFICATO ISO 9001 DA DNV
e ro n a Certificato di collaudo / Inspection report AD2 QUALI;QBS;&%IE;“(%“HED
EN 10204:2004 3.1 ccfﬁfﬁ.%":':'ﬁiﬂ“.%fﬂ?g skt
Clignte / Customer AOE Neostra conferma n./riga / Manufacturer's works ordef number ~ AD8| Ordine cliente / Purchaser order ADT D.O.T. n. /Delivery note 8884 A0
EILT: 'N?;Assi?{'CE ?_EngE'R PkR‘:’ATE L 67190/ 10 NDL/STD/450002068_VR Data/Date 16/09/25
ot No. y oI oor, , FOCKe - ; : ; 7 7 "
Z Colata n. /Heat n. BO7| N. unita collaudo / COolL ' tipite / C00| Prodotto / Product BO1| Stato di fomitura / Del) diti BO4
00000 New Delhi (07) e e enlioation sarmplé Identifigbtion sample i n  dimidaes s
A250058756 Forged Plate Cut Edges +QT
MNorma / Standard B14 | Acciaio / Steel grade BO2 | Scheda n. / Identification n BO7 | Dimensioni / Sizes  (mm/ Inches) B02 Pezzi ! BOB| Massa teorica /212 Massa effettiva g3
7 'Pieces | Theorical masst Actual masst
NLMK Verona TS007/03 W 1.2714 A250058756A11 255,0 x 1200 x 4720 / 1 | 0,000 1,922
Acciaio calmato prodotto con fusione in EA.F./ Affmaz:one LF/ Trattamento VD - Materiale esente da radioattivita e mercurio / Steel fully killed produced by E.A.F. / LF refining / VD treatment - Radioactivity Free and Mercury Free C70
Analisi chimica %' o ‘ Mn ‘ Si ‘ P | s ‘ c | N M | A ‘ Cu  Nb ‘ v [T [N ‘ H ‘ ‘ ‘
ppm ppm

| -

Posizione prelievo /
Specimen localion !

Chemical composition % | 056 | 079 | 0,18 | 0,007 00001 1,07 | 1,69 0489 0020 020 0002 0098 0003 42 10 | | | j
Prove di trazione / Tensile test cis | Prova di resilienza / Impact test can|
BOS co3 co €02 Tratto uiile / Gauge length C14 BOS co3 ca4 C45 ca2 c42 C42 c43 | cy C51 c51 51 c51 c53
Trattamento  Temperatura Posizione Senso Trattamento Temperatura Posizione Senso Provino  Provine  Provino  Provino Durezza  Tiazione Trazione Trazione Trazione Prova di piega - Bend test
provino di prelievo prelievo provino. di prelievo  prelievo ?gj?;’a’e” ?zg:;’ge" ?S;':;”{;e" fg;’;’ge” Hardhess  sullo  sullo  sullo  sullo
Specimen esecuzione Position ciz cn C13 Specimen esecuzione Position KVt KV KVo3 KV HBW SPesSOre  SPesSSOre SPessore Spessore
Treatment of test Direction Tensile Yield Elongation Treatment of test  Direction 2 22 2 2X 2,5/187.5 TTP TP TP TTP
Test  pieces ofthe Stenght point A% Test pieces  ofthe Y J J J (2%) (2Z%) (2%) (Z%)
Temperature test Rm  Reh y Temperature test 1 2 3 X
°C pieces MPa MPa °C pieces
| 393
Altre prove / Other test D02 Specifica clientes Customer supplementary requirements C06
Controllo ulfrasuoni / Ultrasonic lest Prove inclusionali / Inclusional test
SEP 1921 CLASSE E/d
[ mﬁﬁ;r‘:ﬂa fdentﬁcazrone, aspen‘o della supen‘r:;; pfgr;nnz e caraﬂensﬂ%hrzgggg‘:f; msfacenn i Dot | Tolleranze dimensionali & di forma / Dimensions and shape ftolerances DO1|  Condizione supeﬁciab / Surface condition Do1
Marking: NMK VERONA, Idemreator ar Stes! groder Szas Interne NLMK 9
Inkerne NLMK EN 10163-1-2:2005 A1
— _ | Interne NLMK
We heraby certify that the material has been made and tested in with the ficath 1 i in the purchase order Z0 EN 10029 CL N
Note: Ente collaudatore / Inspection bady 7oz | Preparalo controllo qualita / lssued by quality control & %053 Verificato responsabile controfio qualita / Checked .by quality cortrol,
A Desy Zorzan hoious f\}m/ ALESSANDRA LISSIGNOLI f z

(BOS)
Trattamento proving /
Specimen freatment.

(B04)
gfafto dr J‘om:éut\ra / C02-C45)
eivery condtion Quenched 890°C 2 min/mm cooling in polymer Juecian Llongkudial

test pieces: S:thickness

Double Tempered 595°C 1 hlinc cooling in still air
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